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Hinweise zur Dokumentation

Mitgeltende Unterlagen

Diese Montageanleitung sowie alle mitgel-
tenden Unterlagen sind Teil des Produktes.
Sie miissen dem Anlagenbetreiber aus-
gehdndigt werden. Dieser ibernimmt die
Aufbewahrung, damit die Unterlagen bei
Bedarf zur Verfligung stehen.

Verwendete Symbole

Beachten Sie folgende Sicherheitshinweise
und sonstige Hinweise in der Anleitung. Fol-
gende Benennungen und Zeichen werden
in dieserAnleitung fiirbesonders wichtige
Angaben benutzt:

Symbol fiir eine Handlungsanweisung:

Der Pfeil zeigt an, dass Sie eine Handlung
durchfiihren sollen.

Mounting instructions

Information on the Documentation

Additional documents

These mounting instructions and all ad-
ditionally applicable documents are part
ofthe product. They must be handed over
tothe plantoperator. He is responsible for
keeping the documents so that they are
available for reference as required.

Symbols used

Please observe all safety instructions and
otherinformation in this manual. The follo-
wing denominations and symbols are used
in this manual for particularly important
indications:

Symbol forinstructions regarding action:

This arrow indicates that you must take-
action.

Lebensgefahr durch Strom-
schlag! Hierfinden Sie Hinweise
auf Situationen, bei denen die
Gefahreines Stromschlags be-
stehen kann, und wie Sie diese
Gefdahrdungvermeiden kénnen.

/N

Dangerto life by electric shock!
Here, you will find information
on situations in which may bring
abouttherisk of electric shock,
and on how to avoid this poten-
tial hazard.

/N

Gefahr! Unmittelbare Gefahr
fiir Leibund Leben! Hierfinden
Sie Hinweise auf Situationen,
bei denen eine unmittelbare
Personengefdhrdung besteht,
und wie Sie diese Gefdhrdung
vermeiden kénnen.

Danger! Immediate dangerto life
and limbs! Here you will find in-
formation on situations in which
theimmediate risk of dangerto
persons may arise,and on how
to avoid this potential hazard.

Achtung! Mogliche Gefahr fiir
Produktund Umwelt! Hierfinden
Sie Hinweise auf Situationen,
beidenen Stromschienen oder
andere Anbauteile beschadigt
oder zerstort werden konnen,
und wie Sie diese Gefdhrdung
vermeiden kénnen.

Attention! Potential dangertothe
product and the environment!
Here you will find information
about situations which may result
in damage to the conductorrails
or other parts of the assembly,
and on how to avoid this potential
hazard.

Hier erhalten Sie ergdnzende
Hinweise.

Here you are provided with ad-
ditional information.
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Sicherheitshinweise

Qualifikation des Personals

Montage, Installation und Wartung diir-
fen nurdurch ausgebildetes Fachpersonal
erfolgen.

Grundlegende Sicherheitshinweise

Die Montageanleitung enthélt Hinweise,
die Sie zu lhrer personlichen Sicherheit
sowie zur Vermeidung von Sachschéden
beachten miissen.

Mounting instructions

Safety instructions

Personnel qualifications

Assembly, installation and maintenance
work may only be carried out by trained
technical personnel.

General safety instructions

The mounting instructions contain infor-
mation which must be observed for your
personal safety and for the avoidance of
damage to the equipment.

Montageanleitung lesen! Sicherheits-
hinweise beachten! Montageanlei-
tung und Sicherheitshinweise vor
der Montage sorgfaltig lesen und
alle darin enthaltenen Anweisungen
genau befolgen.

Read the assemblyinstructions!
Observe the safetyinstructions!
Carefully read the mounting and
safety instructions before in-
stallation and exactly adhere
to the instructions contained
therein.

JAN

A Lebensgefahrdurch Stromschlag! Vor

Beginn der Montagearbeiten die An-
lage unbedingt spannungsfrei schal-
ten! Gefahreines Stromschlages bei
fehlerhaftem Anschluss des Gerats.
Schalten Sie vorderInstallation von
Anschliissen immer die Stromver-
sorgung ab und sichern Sie sie gegen
Wiedereinschalten.

Dangerofelectric shock! Before
startingtheinstallation work it
is mandatory that you discon-
nect the plant from the mains!
Danger of electric shock if the
equipment is incorrectly con-
nected. Always disconnect the
power supply before installing
connections and secure against
being switched on again.

A Gefahrdurch unsachgemédfe Anwen-

dung! Nehmen Sie am Gerdt keine
Verdnderungen vor, die nichtin dieser
oder den mitgeltenden Anleitungen
beschrieben sind.

Danger due to improper use!
Do not make any changes to the
equipment, which are not de-
scribed in these orin the addi-
tionally applicable documents.

AN

Transport und Lagerung

Hinweise zu Transport und Lagerung

— Beachten Sie beim Transport der Strom-
schienen die Gewichtsangaben auf der
Verpackung.

— Lagern Sie die Stromschienen immer auf
einer ebenen Unterlage.

— Die Umgebungstemperatur bei Trans-
portund Lagerung darf 60° Cnicht iber-
schreiten.

Transport and storage

Information on transport and storage

— Observe the weight stated on the
pakkage during transportand storage
of the conductor rails.

— Always store the conductor rails on an
even surface.

— The temperature during transport and
storage must not exeed 60° C.
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Allgemeiner Verlegungsplan

Mounting instructions

General installation drawing

AN

Gefahr durch Quetschen zwi-
schen bewegten und festen
Teilen! Es muss sichergestellt
werden, dass durch die Anord-
nung von Stromschienen und
Schleifleitungen und Stromab-
nehmernund Mitnehmerarmen
die Sicherheitsabstdnde von
0,5 m zwischen festen und be-
weglichen Anlageteilen zur Ver-
meidungvon Quetschgefahren
nicht unterschritten werden!

AN\

Risk of pinching between mobi-
le and fixed components! You
must ensure that the arrange-
ment of the conductor system
provides minimum distances
(0.5 m) between fixed and mo-
bile plant parts (i.e. between
conductorrail, collectortrolleys
and towing arms) so as to avoid
the risk of pinching!

Beschadigungsgefahr! Ein-
spei-sungeninderNdhe des ge-
b&dudeseitigen Netzanschlusses
einsetzen! Die Netzanschluss-
kabel diirfen die Ausdehnung
der Schleifleitung nicht behin-
dern!

Risk of damage! Install inco-
ming power supply units near
the mains connection of the
building! The mains connecting
cables may not restrictthe free
expansion and contraction of
the conductor systems!

Beschadigungsgefahr! Anla-
genspezifische Dokumenta-
tion beachten! Die folgenden
Verlegungspldne geben einen
Uberblick iiber die empfohlenen
Aufhdngeabstande zwischen
den Anlagenkomponenten. Be-
achten Sie unbedingt die anla-
genspezifischen Unterlagen, in
denen die auftragshezogenen
Verlegungspldane den Anlagen-
aufbau abbilden.

Risk of damage! Observe the
plant-specific documentation!
The following installation dra-
wings provide an overview of
the recommended installation
distances between the plant
components. Please make sure
to observe the plant-specific
documents, in which contain
the order-related installation
drawings illustrate the plant
layout.
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Mounting instructions

GO1 (159 Der Sicherheitssteg (1) bzw. 15y The safety lip (1) orthe identifi-
die Kennzeichnungsstreifen (2) cation strips (2) are principally
werden grundsatzlich zur Kran- mounted towards the runway
bahn montiert (G1). (G1).

() Kennzeichnung Steuerleitung
() for control unit
Verlegungsbeispiele Installation drawing
GO02

max.

125 m

300

250-500 mm

max. 2000 mm /1333 mm

i 250-500 mm

2) Eine Streckeneinspeisung (L/2) | One line feed (L/2)

300

max. 250 m

300

4m

N

250-500 mm

| I

] | 4

1 —e —e
250-500 mm

max. 2000 mm / 1333 mm

250-500 mm le

max. 125 m

max. 125 m
300 max. 250 m 300
4m 250-500 mm
t mo—| + + . + t ) + —
250-500 mm Anschlussleitung flexibel 250-500 mm T
max. 2000 mm / 1333 mm Cable connection flexible
max. 125 m max. 125 m
—— Schleifleitung | Powerail Aufhdngeabstadnde: Support distance:

-——-— Kranbahn | Runway

——+—— StoBabdeckkappe | Joint cover
—3—— Festaufhdngung | Fixpointhanger
—e—— Gleitaufhdgung | Slidinghanger
E—+—— Schleifleitungsende | End of Powerail

m——— Kopfeinspeisung | Endfeed

—@—— Streckeneinspeisung | Line feed

» Max. 2000 mm fiirInnen- und {iberdachte
Aussenanlagen mit einer Umgebungs-
temperatur bis 35 °C.

» Max. 1333 mm flirAussenanlagen, spez.
Innenanlagen mit hohen Umgebungs-
temperaturen (»35-60 °C) und Anlagen
mit Beheizung.

» Max. 2000 mm for indoor- and roofed
outdoor systems with a ambient tem-
perature upto 35 °C.

» Max. 1333 mm for outdoor systems,
special indoor systems with high am-
bient temperatures (>35-60 °C) and
systems with heating.

Einspeisung in der Ndhe des
Netzanschlusses einsetzen! An-
schlusskabel diirfen die Aus-
dehnung der Schleifleitung
nicht behindern! Grundsatz-
lich darf bei der MKHD nur der
Stromabnehmer MSWA einge-
setzt werden!

Position feed set close to the
incoming power supply! Con-
necting cables may not res-
trict the free expansion and
contraction of the powerail
system! Please do only use the
current collector MSWA!
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Schleifleitung montieren

Halteeisen anbringen

» Schraubkonsolen oder Winkeleisen mit
Langldchern anbringen.

Mounting instructions

Installation of powerails

Mounting support brackets

» Bolt EHK standard brackets or weld steel
angles with slotted holes.

[ Folgende Montage-Abstdnde be-
achten: Aufhdngeabstand max.
2000 mm fir Innenanlagen und
tiberdachte Aussenanlagen mit einer
Umgebungstemperatur bis 35 °C.
Max. 1333 mm fiir Aussenanlagen,
spez. Innenanlagen mit hohen Um-
gebungstemperaturen (635-60 °C)
und Anlagen mit Beheizung. Die ers-
te und letzte Aufhdangung ist mind.
250 mm und max. 500 mm vom Teil
stiickende anzuordnen. Der Abstand
derGleitaufhangungen von dem Ver-
bindungsmaterial, den Endkappen,
Einspeisungen usw. muss mindes-
tens 250 mm bis max. 500mm be-
tragen, um die Ausdehnung nicht zu
behindern (52).

[<5> Observe the following installation
distances: Max. support distance
2000 mm forindoor and roofed out-
door installations with a ambient
temperature upto 35 °C). Max. 1333
mm for outdoor installations, spe-
cial indoor systems with high am-
bient temperatures (»35-60 °C) and
systems with heating. The first and
last hanger must be placed at least
250 mm and no more than 500 mm
from the end of a powerail section.
The distance of the sliding hangers
from the joint material, end caps,
feed points, etc. must measure at
least 250 mm and up to 500 mm to
guarantee free expansion (S2).

Schleifleitung aufhdngen

Die beiliegenden Unterlegscheiben anden
Aufhdngebolzen derFest- und Gleitaufhéan-
gungen nurbeiderMontagein Langlochern
verwenden.

» Gleitaufhangungen an den Konsolen be-
festigen (G3).

Installation of powerail

Use the supplied washers at the support
bolts of the fixpoint and sliding hangers
only for installation in slotted holes.

» Attach the sliding hangers at the brack-
ets (G3).

Die Schenkel der Gleitaufhdng-
ung miissen senkrecht nach
unten und mit einem Zwischen-
maf3 von <51 mm sein (bei Bedarf
nachrichten) (G3).

The branches of the sliding
hangermustbeverticaland down
withanintermediatemeasureof<50
mm (realign, if necessary) (G3).

» Schleifleitungen von unten in die Gleit-
aufhdngungen schieben (G4).

» Push the Powerails from the bottom into
the sliding hangers (G4).

Die Schleifleitungen miissen mit
den unteren Stegen in den zwei
U-férmigen Umgreifungen der
Gleitaufhdangungen liegen. Auf
durchgehend gleiche Anordnung
derKennzeichnungsstreifen und
Sicherheitsstege achten (S1).

The powerails must be located
in the two U-shaped webs of the
sliding hangers with the two lower
lips. Ensure continuous uniform
arrangement ofthe identification
strips and safety lips (S1).

Der Aufnahmebiigel der Gleitauf-
hdngung ist drehbar gelagert und
stellt sich beider Montagein Langs-
richtung zur Schleifleitung ein.

The mounting brackets of the slid-
inghangeris rotatable and adjusts
itself in longitudinal direction to
the powerail during installation.
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Mounting instr

Jede Gleitaufhangung kann zur Festauf-
hdngung sowie jede Festaufhangung zur
Gleitaufhdangung umgebaut werden.

» Dazu die oberhalb des Aufnahmebiigels
liegende Mutterl6sen (1) so weit, bis ein
Freiraum von etwa 10 mm entsteht (G5).

» Die beiden Festsetzerbleche von rechts
und links einschieben, so dass sich diese
ineinander verschachteln (G5).

» Sechskanntmuttern mit 5 - 7 Nm wieder
anzeihen (G6).

Each sliding hanger can be convertedto a
fix-point hanger and vice versa.

> Forthis purpose, loosen the nut located
above the mounting bracket (1) until a
clearance of approx. 10 mm is reached
(G5).

> Insertthe two fastener plates on the left
and the right until they interlock (G5).

» Tighten the hexagonal nuts with 5 - 7
Nm (Gé6).

Bei gerader Verlegung eine
Festaufhdngung etwa in der
Mitte der Anlage odernach Ver-
legungsplan montieren(G2).

. Ifyouinstallastraightrun,install
onefixpoint hangerapproxima-
tely at the center of the system

oraccording to the layout plan
(G2).

GOS8

<> Die Schleifleitung muss sich von
dem Festpunkt aus unge hindert
ausdehnen kénnen. Zur Erleichte-
rung der Montage kann das erste
Teilstiick mit einer Festaufhdangung
festgesetzt werden. Achtung! Diese
Aufhdngung muss nach Beendigung
derMontage wiederzu einer Gleitauf-
hdangung umgebaut werden.

15y Free expansion of the powerail
away from the fixpoint must be
possible. Provisionally anchor
the first powerail section with
two fixpoint hangers to facili-
tate the further mounting pro-
cedure. Caution! This fixpoint
hanger must be replaced by a
sliding hanger after system in-
stallation has been completed.

Schleifleitung ausrichten

» Schleifleitung seitlich ausrichten, indem
Siedie Aufhangebolzeninden Langlochern
der Konsolen verschieben. (Bei der EHK
durch Verschieben der Halterungen (G7).

» Hohe mit den Muttern einstellen (G7).

Alignment of powerails

> Align the powerail laterally by sliding the
support bolts in the slotted holes of the
brackets. (For EHK bracket, by sliding the
supports (G7).

» Adjustthe heightby means ofthe nuts (G7).

(15y Die Schleifleitung muss genau
fluchtend zur Kranbahn mon-
tiert werden.

1y The powerail must be installed
precisely aligned to the run-
way.

Gehduseverbindungen

» Setzen Sie die Stoflabdeckkappen mittig
auf die Verbindungsstelle.

» Legen Sie die Nuten der Kappen an den
unteren Stegen des Schleifleitungspro-
fils und klappen Sie diese dann hoch.
Die Nocken der Kappen miissen dabei
indie Langlocher der Schleifleitung ein-
rasten (G8).

> Driicken Sie die klipsbaren StoBabde-
ckkappen zusammen (G9).

Housing Joints

» Position the joint cap centrally on the
joint.

> Lay the nuts of the covers on the lo-
wer bars of the powerail profile and
then clap them up. The pins of the
cover must thereby engage in the
slotted holes of the powerail (G8).

> Press the clippable joint cover caps
together (G9).
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Mounting instructions

G10

(E—==%)
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L]
S |
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S,

\__<Z N __Z N __4

LS

37 4(8)

10 (10) 9(9)
Werte in Klammern gelten bei Steuerleitungen
Values in parantheses only with control lines

10

1<y Die Stoflabdeckkappen miis-
sen unten die Schleifleitung
umgreifen und die Nocken ein-
rasten, sonst wird der Schlitz
der Schleifleitung enger ge-
driickt und der Stromabnehmer
klemmt.

(1<¢ Thejointcovercaps mustgripthe
under side of the powerail and
the pins must engage otherwise
the slot of the powerail will be
pressed tight and the current
collector will be jammed.

Montage der Kupferbé@nder
Belegung der Leergehduse

Mounting the copper strips
Configuration of the empty housing

[y~ Vor dem Einziehen der Kupferbéan-
der muss die Zuordnung festgelegt
werden.

= Before pulling in the copper
strips, the allocation must be
certain.

Die Einziehschdchte sind seitlich fur 13
mm (1) und oben sowie unten fiir 11 mm (2)
breite Kupferbander ausgelegt (G10). Die
Standardbelegung ist gemaf} der Tabelle
(T1,T2) und den Querschnittzeichnungen
(G11). Sonderbelegungen sind nach den
beiliegenden Verlegungsplanen auszu-
fihren.

Bei der HS-Ausfiihrung
Steuerleitungen/

Phase/phase @
3x (mm?) control lines

mm?2 2 X mm?

(1+2)
3x10 10 2 X 10
3Xx17 17 2X10
3x26 26 2 X 10
3X33 26 2 X10
3X42 26 2 X 10

Bei Verwendung eines N Leiters wird der
Leiter 1 damit belegt.

Bei der SS-Ausfiihrung

Steuerleitungen / control
lines (1 + 2) mm?

6x10 (1-4)x11

Abmessungen der Kupferschienen und
max. Einziehldange

Querschnitt (mm2)
Section (mm?2)

10 13x0,8
11 11X 1,0
17 13X1,3
26 13 X 2,0
33 13X2,5
42 13X 3,2

Klammerwerte nur mit Seilwinde und VAH-
LE-Montage.

Steuerleitungen / control
lines (7-10) mm?

Abmessungen (mm)
Dimension (mm)

The pull-in shafts are laid out on the sides
for 13 mm (1) and above as well as below
for11 mm (2) width copperstrips (G10). The
standard layout is according to the table
(T1, T2) and the cross-section diagram
(G11). The special layouts are to be done
according to the enclosed layout plans.

In case of HS-Execution

Stromaufnahme A
current consumption A

Steuerleitungen/
control lines

2 X mm?

(3+4/9+10)

(1-4)x11 63
1-4)x11 80

1-4)x11 100
1-4)x11 140 (80% ED)
1-4)x11 160 (80% ED)

By use of an N conductor, the conductor1
will be covered.

In case of SS-Execution

Stromaufnahme / current
consumption A

63
Dimensions of the copper rails and max.
pull-in length

max. Einziehldnge (m)
max. pull-in lenght (m)

300
300
300
200
160
(120)

Values in parentheses only with rope hoist
and VAHLE assembly
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Mounting instr

G12

G14

G16

BeigroBeren Einziehlangen als in derTabel-
le (T3) miissen Teillangen mit Schraubsto-
Benund eventuell mit Dehnungsteilstiicken
eingesetzt werden.

Vorbereitung der Kupferbander und
Einziehkassette

Die gekennzeichneten Kupferbandrollen
liegen gemdfB Anlagenldange plus 1 m
Reserveldnge der Lieferung bei. Der Kup-
ferschienenanfang ist vorgelocht und ab-
gerundet. Kupferquerschnitte von 10, 11
und 17 mm? konnen direkt einzeln (G12)
oderzweifach (bis 120 m) eingezogen wer-
den. Zwei Kassetten konnen ineinander
geschachtelt werden bei entsprechend
langerer Zentrierschraube (G13).

Kupferquerschnitte von 26,33 und 42 mm?
miissen durch eine an die Kassette an-
zubauende Richtvorrichtung gefiihrt und
einzeln montiert werden (G14).

> Legen Sie die Kupferbandrollen in die-
beiliegende Einziehkassette, zentrieren
Sie diese und entfernen Sie die Fixier-
bander (G15).

» Legen Sie den Querriegel auf und ver-
schrauben Sie ihn.

» Ziehen Sie die Kupferschiene aus der
Kassette.

Inthe case of pull-in lengths greater than
specifiedinthetable (T3), itwill be neces-
saryto use part-lengths with bolted joints
and possibly, expansion joint sections.

Preparation of the copper strips and
pull-in case

The marked copper strip reels are enclo-
sedwith the consignment in accordance
withthe system length, plus 1 m reserve
length. The leading edge of the copperrail
is pre-perforated and rounded. Copper
cross sections of 10, 11 and 17 mm? can
be pulled in singly (G12) or doubly (up to
120 m). Two cases can be inter-nested if
the centering screw is appropriately long
(G13).

Coppercross sections of 26, 33 and 42 mm?
must be routed through a straightener to
be attached to the case and must be fitted
singly (G14).

> Place the copper strip reels into the en-
closed pull-in case, centreitand remove
the fixing tapes (G15).

» Place onthe cross block and screw it on.

> Pull the copper rail out of the case.

Dieersten300mmdes Kupferan-
fangs miissen gerade gerichtet
werden (G16).

IS

The first 300 mm of the leading
edge of the copper must be
straightened (G16).

=

Je dickerderKupferquerschnitt
desto genauer miissen Sie das
Kupferband ausrichten, damit
esim Gehduse nichtverklemmt!
Kleinste Verwerfungen in hori-
zontalerund vertikalerRichtung
erschweren die Montage bei
den dicken Kupferbandern.

The thicker the copper cross
section, the more precisely you
must align the copper strip so
thatit does notjaminthe hou-
sing! Even minimal buckling in
horizontaland vertical direction
will make installation more dif-
ficultinthe case ofthick copper
strips.

» Stellen Sie bei Verwendung der Richt-
vorrichtung”die exentrische Druckrolle
(1) so ein, dass das Kupferband beim
Durchlaufgenau gerade gerichtet heraus
kommt (G16).

» When using the straightener, adjust the
eccentric pressure roller (1) so that the
copperstrip emerges absolutely straight
when it passes through (G16).

11
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<3 Beim Einziehen der Kupferbédnderin
die seitlichen Schachte des Schleif-
leitungsgehduses liegt die Kasset-
te waagerecht. Bei den oberen und
unteren Schdchten steht die Kassette
senkrecht.

<> The case will be horizontal when
pulling the copper strips into the la-
teral shafts of the powerail conductor
housing. The case is vertical when
pullinginthe strips atthe upperand
lower shafts.

> Legen Sie die vorbereitete Einziehkas-
sette auf eine Ablage.

» Legen Sie die Kupferbandrolle sowohlin
derHohe als auch seitlich genauvorden
Gehduseschacht.

» Fixieren Sie die Kassette mit Schraub-
zwingen.

> Place the prepared pull-in case onto a
suitable support surface.

» Position the copperstrip reel precisely in
front of the housing shaft, both height-
wise and at the sides.

> Fix the case into position with screw
clamps.

1y Der Abstand der Kassette zum
Schleifleitungsgehduse sollte
etwa 1 m betragen (G17).

= The distance between case
and powerail conductorhousing
should be around 1 m (G17).

G18

Kupferbander einziehen

» Montieren Sie das fiir den Schacht des
Gehdusesvorgesehene Kupferband (G12,
T1 und T2) mit der Senkschraube (1) an
den Bolzen (2) (G18). Der Kopf der Senk-
schraube sollte mit der Kupferoberflache
plan sein, gegebenenfalls Kupfer nach-
senken.

» Demontieren Sie die Abdeckungen an
den Einspeisungen um das Einziehen
der Bander in diesem Bereich zu kont-
rollieren (G19). Die Anschlussklemmen
sind werkseitig vormontiert.

> Ziehen Sie das Band bei der Montage
durch die Klemmen.

Pulling in the copper strips

» Mount the copper strip (G12,T1 und T2),
provided for the housing's shaft, on the
bolt (1) using the countersunk screw
(2) (G18). The head of the countersunk
screw should be flat with the copper sur-
face, if necessary countersink copper.

» Remove the covers on the power feeds
soastocheck pull-in ofthe stripsin this
area (G19). The connection terminals are
pre-fitted at the works.

> Pullthe strip through the terminals when
fitting.

<3~ Beikleineren Querschnitten kdnnen
wahlweise zwei Schienen gleichzeitig
eingezogen werden (G13).

<> Two rails may be pulled in simulta-
neously (G13) in the case of smaller
cross sections.

G20

12

» Stecken Sie den Bolzenin den Einziehrut-
scher(G20) und fadeln Sie ihn vorsichtig
von Hand in das Gehduse ein (G21).

» Ziehen Sie an dem Seil des Einziehrut-
schers bis das Kupferband am anderen
Ende derAnlage etwa 300 mm {ibersteht.

> Demontieren Sie den Einziehrutscher und
belegen Sie nach und nach alle seitlichen
undoberen Schachte mitden Kuperbandern.

» Wiederholen Sie diesen Vorgang bis alle
seitlichen und oberen Schachte mit Kup-
ferbandern belegt sind.

» Insert the bolt into the conductor threa-
dingtool (G20) and carefully thread it by
hand into the housing (G21).

> Pull the rope of the conductorthreading
tooluntilthe copper strip projects around
300 mm at the other end of the system.

» Remove the conductor threading tool
and fit copper strips, one by one, into
all lateral and upper shafts.

> Repeat this procedure until all lateral
and upper shafts have been fitted with
copper strips.



Montageanleitung

Mounting instructions

G22

A 1l iy

{ ]

G24

Fiirdie unteren Schachte (9. und
10. Pol) gibt es einen separaten
Einziehrutscher (G22).

0> Thereis a separate conductor threa-
ding tool (G22) for the lower shafts
(9th and 10th pole).

» Montieren Sie die unteren Schéachte ein-
zeln nacheinander.

> Fit the lower shafts one by one and one
after the other.

m Bei der Montage der Kupfer-
bandersind Knicke und Verdre-

hungen zu vermeiden.

. Avoid kinking and twistingwhen
fitting the copper strips.

= Die Anschlussklemmen des 9.
und 10. Pols werden separat
montiert.

Schleifleitungsenden

» Kiirzen Sie die tiberstehenden Kupfer-
bander auf 150 mm (G23).

» Schieben Sie das 0,3 m lange Schleiflei-
tungsende (mitvormontierter Endkappe)
auf die Kupferbander (G24).

» Setzen Sie die Stofabdeckkappe mittig
auf die Verbindungsstellen (G25).

> Driicken Sie die klipsbaren StoBabde-
ckkappen zusammen (G26).

15y Unterschiedlich lang abge-
schnittene Kupferbander (¢ 10
mm) erleichtern die Montage
des Schleifleitungsendes.

1y Es gibtlinke und rechte Schleif-
leitungsenden. Sie unterschei-
den sich durch die Lage des
Sicherheitsstegs bzw. des
Kennzeichnungsstreifens (G1).
Bauen Sie das richtige Schleif-
leitungsende an, das sich mit
dem Ende des montierten
Schleifleitungsprofils deckt.

= The connection terminals of
the 9th and 10th pole are fitted
separately.

Powerail conductor ends

> Shorten the projecting copper strips to
150 mm (G23).

> Slide the 0.3 m-long trailing end of the
powerail conductor (with pre-fitted end
cap) onto the copper strips (G24).

> Fit the joint cap centrally onto the con-
nection points (G25).

» Press the clipable joint caps together
(G26).

1<y Copperstrips cut off to different
lengths (z 10 mm) will facilitat
e fitting the trailing end of the
powerail conductor.

= There are left and right po-
werail conductortrailing ends.
They differ by virtue of the
position of the long, bottom
web (P1). Attach the correct
powerail conductor trailing
end that coincides with the
trailing end of the fitted powe-
rail conductor section.

13
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G28
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Einspeisungen montieren

Festaufhdangung in direkter Nahe zur Ein-
speisung (max. 5 m) vorsehen oder nach
»Allgemeiner Verlegungsplan”, S. 6 mit
Gleitaufhdangungen und flexiblem Kabel-
anschluss anbringen.

Anziehdrehmomente der Anschlusslei-
tungen

Schraubverbindungen der elektrischen
Anschliisse mitden folgenden Anziehdreh-
momenten festziehen:

— Sechskantschrauben M6:max. 2 Nm
— Sechskantschrauben M8: .max. 10 N

Kopfeinspeisungen

Mounting the power feeds

Provide fixpoint hangers in the immediate
vicinity of the power feed (max. 5 m) or at-
tach acc.to “Generalinstallation drawing”
page 6 with sliding hangers and flexible
cable connection.

Tightening torques of the connecting
cables

Tighten the bolted joints of the electrical
connections with the following tightening
torques:

— Hex screw M6: max. 2 Nm
— Hex screw M8: max. 10 Nm
End feeds

= Fiir die Kopfeinspeisungen
6-8polig und 9-10polig liegt
jeder Lieferung eine separate
Montageanleitung bei.

1Sy For the end feeds (6 to 8 poles
and 9 to 10 poles) a seperate
mountinginstructionisaccom-
panied to every delivery.

Streckeneinspeisung
6-10-polig, 63- 160 A

Line feed
6-10 pole, 63- 160 A

= Das Teilstiick mit der Einspei-
sung kannan beliebiger Stelle,
odernach Verlegungsplan zwi-
schen den Teilstiicken montiert
werden.

(15y The subsectionwiththefeed can
be mounted at any point or in
accordance with the system lay-
out between the subsections.

» Demontieren sie die Abdeckung (G27),
wenn dies nicht schon beim Einziehen der
Kupferbédnder erfolgte (siehe Seite 12).

» Losen Sie die M 8 Kontermuttern an den
Anschlussklemmen.

» Schrauben Sie die M 8 Gewindestifte ein
bis sie auf Block (5 Nm) mit dem Flach-
kupfer sind.

» Ziehen Sie die Kontermuttern wieder an
(5 Nm).

» Setzen Sie die Anschlussleitung etwa
220 mm auf Einzeladerldnge ab.

» Bringen Sie die Kabelschuhe an den Ein-
zeladernan und fiihren Sie die Anschluss-
leitung durch die Leitungsverschraubung.

» Schrauben Sie die Kabelschuhe mit den
Anschlussschrauben (M8) in folgender
Reihenfolge an: Sechskantschraube,
Facherscheibe, Kabelschuh (G28).

» Ziehen Sie die Sechskantschraube mit
10 Nm an.

» Remove the cover (G27) if you have not
already done sowhen pullinginthe cop-
per strips (see Page 11).

» Undothe M 8 lock nuts atthe connection
terminals.

» Screw inthe M 8 setscrews untilthey are
flush with the copper flat (5 Nm).

» Retighten the lock nuts (5 Nm).

» Strip the insulation from the connecting
cable to approx. 220 mm single conduc-
tor length.

» Attach the pick-up shoes to the single
conductors and insert the connecting
cable through the cable gland.

> Screw on the pick-up shoes with the
terminal bolts (M8) following the order
below: hexagon head cap screw, serrated
washer, cable shoe (G28).

» Tighten the hexagon head cap screw to
a torque of 10 Nm.

= Die Anschlussklemmen des 9.
und 10. Pols werden separat
montiert.

15y The connection terminals of the
9th and 10th pole are mounted
separately.
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G29

G30

G31

G32

() Kennzeichnung Steuerleitung
() for control unit

» Setzen Sie die Anschlussklemme fiirden
9. bzw. 10. Pol seitlich in die mittige Off-
nung des Gehduses (G29).

» Schieben Sie die Klemme auf das unte-
re Kupferband. Dabei muss die obere
Druckplatte zwischen dem Gehduse und
derOberkante der Kupferschiene liegen.
DerAnschlusswinkel umgreift die Kupfer-
schiene von unten (G30).

» Ziehen Sie die beiden Senkschrauben
mit 5 Nm fest.

» Schliessen Sie die vorbereiteten Kabel an.

» Fit the connection terminal for the 9th
resp. 10th pole atthe side into the central
opening of the housing (G29).

» Slide the terminal onto the lower copper
strip. The upper thrust plate must lie
betweenthe housingandthe upperedge
of the copper rail when doing this. The
angle cleat surrounds the copper rail
from the bottom (G30).

> Tighten the two countersunk screws to
a torque of 5 Nm.

> Connect the prepared cables.

m Beschadigungsgefahr durch
Verpolung! Achten Sie auf die
Polzuordnung derAnschlusslei-

tungen zu den Kennzeichnungs-
aufklebern.

m Risk of damage as the result
of incorrect polarity! Note the
polarity of the connecting ca-

bles as shown on the marking
stickers.

» Ziehen Sie die Leitungsverschraubung
so weit an, bis eine Abdichtung zur An-
schlussleitung erfolgt.

» Setzen Sie die Abdeckungvon oben oder
seitlich von oben (bei geringem Platz-
bedarf) auf die Stirnplattenhalften und
verschrauben sie (G31).

» Tighten the cable gland to such an extent
that the connecting cable is sealed.

> Fitthe coverfrom the top orfrom the side
top (ifthereis little space available) onto
the end platesand screwitin place (G31).

= In die Ndhe der Einspeisungen
die Festaufhdngung setzen oder
abweichend nach Verlegungs-
plan mit Gleitaufhdngungen
und flexiblem Kabelanschluss.

= Fit the fixpoint hanger near to
the feeds or, at variance from
the system layout, fit with sli-
ding hangers and flexible cable
connection.

Stromabnehmer montieren

A Lebensgefahr durch Strom-
schlag! Bevor Sie die elektri-
sche Verbindung herstellen,
missen Sie die Anlage span-

nungslos schalten!

Mounting the current collectors

A Dangerto life by electric shock!
Before creating the electrical
connection you must discon-
nect the power supply to the

plant!

Stromabnehmer einsetzen

» Stromabnehmeram Ende der Schleif lei-
tung einsetzen.

Durch den Sicherheitsanschlag (1) am
Stromabnehmer wird falsches Einsetzen
verhindert (G32).

Inserting the current collectors
> Insert the current collectors at the end
of the conductor systems.

Incorrect installation is avoided due to
the safety stop (1) on the current collector
(G32).
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G33

G34
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Elektrische und mechanische Installation

Electrical and mechanical installation

Beschadigungsgefahr durch
Verpolung! Achten Sie auf die
Polzuordnung des Stromab-
nehmers! Grundsatzlich darf
bei der Schleifleitung MKH nur
der Stromabnehmer MSWA ein-
gesetzt werden.

m Risk of damage as the result
of incorrect polarity! Observe
the polarity of the current col-

lector! Please do only use the
current collector MSWA.

» Stromabnehmeran den Verbraucheran-
schlieRen. Den freihdngenden Teil der
Anschlusskabel mit einem minimalen
Biegeradiusvon 10 x Leitungsdurchmes-
ser (D) verlegen (G33)

» Connectthe current collectorto the elec-
trical load. Lay the freely suspended
section of the connecting cable with a
minimum bending radius of 10 x con-
ductor diameter (D) (G33).

m Beschadigungsgefahr fiir die
Stromabnehmer! Die Anschluss-
kabeldiirfen die Beweglichkeit

des Stromabnehmers nicht be-
hindern!

Schalter, Sicherungen und Kabel zur Ver-
drahtungsind kundenseitig bereitzustellen
und zu montieren.

» Mechanische Verbindung zwischen
Stromabnehmerund Verbraucherdurch
den Mitnehmer herstellen.

Es gibt eine Ausfiihrung zur Montage an
einem Rohr (2 30-34 mm) mit Adapterblech
oder 30mm Quadrat-Hohlprofil (A) und zur
Montage an einerebenen Flache (B) (G34).

Sonderkomponenten montieren

Risk of damage from the current
collector! The connecting cables
must not restrict the movement
of the current collector!

Switches, fuses and cables forwiring must
be provided and fitted by the customer.

» Makethe mechanical connextion between
current colectorand electrical load using
the collector bracket.

There is a version for mounting on a tube
(# 30-34 mm) with an adapter plate or
30 mm square hollow section (A) and for
mounting on an even surface (B) (G34).

Mounting special components

A Beschddigungsgefahr! Anlagen-
spezifische Dokumentation be-
achten! Beachten Sie unbedingt
die anlagenspezifischen Unter-
lagen wie den Verlegungsplan,
in dem die Positionen fiir die
Montage der Sonderkomponen-
ten festgelegt sind.

A Beschddigungsgefahr! Observe
the plant-specific documenta-
tion! Make sure to observe the
plant-specificdocuments such
as the installation drawing, in
which the positions for moun-
ting the special components
are specified.
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Uberleitungseinfiihrungen

Transfer guides

G35

T
Sicherheitssteg L o
safety web F B
= f

linke Ausfiihrung rechte Ausfiithrung

left version right version

Sicherheitssteg
safety web

2

linke Ausfiihrung
left version

rechte Ausfiihrung
right version

G37

G38

G39

Es gibt linke und rechte Aus-
fihrungen. Durch die Ansicht
,,B“ von hinten in die Uberlei-
tungseinfiihrung, kann man die
Ausfiihrung festlegen. Sicher-
heitssteg links = rechte Aus-
fihrung, Sicherheitsstegrechts
= linke Ausfiihrung (G35).Wei-
terhin gibtes gerade (G35) und
schrdge Ausfiihrungen (G36).
Die Anschrdagungen werden
werkseitig vorgenommen.

(IS

There are left-hand and right-
hand versions. Itis possibleto
determinethe funnelversionon
the basis of view "B" from the re-
arintothetransferguides. Short
web at left = left-hand version,
Shortweb atright =right-hand
version (G35). There are also
straight cut versions (G35) and
oblique cutversions (G36). The
bevels are made at the works.

IS

» Demontieren Sie die Stoflabdeck-kap-
pe(G37) mit einem Schraubendreher.

» Montieren Sie die Uberleitungseinfiih-
rungen an die vorhandenen Konsolen.

> Fiihren Sie die 25 mm langen, gerade
abgeschnittenen und entgrateten Flach-
kupferenden der gleitend montierten
Anlagenteilstiicke in die vormontier-
ten Schraubverbinder (G38) der Uber-
leitungseinfiihrungen bis zur Mitte der
Verbinder ein.

» Losen Sie die Kontermuttern (1) (G39).

» Ziehen Sie die Gewindestifte (2) miteinem
3 mm Sechskantschliisselmit1,5-2 Nm
an (G40).

» Kontern Sie die Muttern (1) mit 5 Nm (39).

» Remove the joint cap with a screwdriver
(G37).

» Fit the transfer guides on the existing
support brackets.

» Insert the 25 mm long, straight cut and
deburred trailing ends of the copperflats
of the sliding system subsections into
the preassembled bolted joints (G38)
of the transfer guide as faras the centre
of the joints.

» Loosen the lock nuts (1) (G39).

» Tighten the setscrews (2) with a 3 mm
hexagon spanner to a torque of 1.5 - 2
Nm (G40).

» Lock the nuts (1) with a torque of 5 Nm
(39).
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Achtung! Die Gewindestifte mit
max. 2 Nm anziehen, damit die
Druckplatte des Schraubver-
binders nicht deformiert wird.

Important! Tighten the set
screws to a max. torque of 2 Nm
so that the bow of the bolted
jointis not deformed.

Priifen Sie den Ubergang der
Kupferschienenstéfe durch
Sicht und Tastkontrolle. Der
Ubergang muss glatt und
blindig sowie ohne Grat sein,
um eine Beschadigung der
Schleifkohlen des Stromab-
nehmers zu vermeiden.

Visuallycheckthetransitionpoint
of the copper rail joints and
also feel the transition point
with your fingers as a check.
The transition point must be
smooth and flush and may have
no burr so as to avoid damage
tothe current collector's carbon
brushes.

» Schieben Sie die Kunststoffgehduse der
Anlagenteilstiicke bis auf eine Offnung
von 51 mm gegen das Geh&use der Uber-
leitungseinfiihrung.

» Montieren Sie die StoBabdeckkappen.

> Slide the plastic housing of the system
subsections against the housing of the
transferguide untilthe openingis 51 mm.

> Fit the joint caps.

AnjederUberleitungseinfiihrung
muss die Schleifleitung mit zwei
Festaufhdangungen stabilisiert
werden (Abstand 0,3 bis 0,8
m), (G41). Die geraden und ge-
bogeneninneren Weichenteile
auf dem Boden vormontieren
und komplett an den Konsolen
befestigen.

ISy

The powerail must be stabili-
sed with two fixpoint hangers at
each transferguide (spacing 0.3
to 0.8 m), (G41). Preassemble
the straight and curved inner
switch sections onthe floorand
attach them fully to the support
brackets.

I

Beschadigungsgefahr!
Montageabstande beachten!
—Luftabstand zwischen den
Uberleitungseinfithrungen:
min. 5 mm und max. 20 mm
—Seitlicher Versatz der gegen
tiberstehenden Uberleitungs
einfliihrung: max. 4 mm
—Hohenversatz: max. 3 mm (G41)

Risk of damage! Observe the

safety instructions!

— Air gap between the
transfer guides: min. 5 mm
and max. 20 mm

— Lateral disalignment of the
opposite transfer guide:
max. 4 mm

— Vertical disalignment:
max. 3 mm (G41)

G41

Legende | Legend
1 Streckeneinspeisung
Line feed
2 Kranbahn
Machinery track
3 Stof3
Joint
4 Uberleitungseinfithrung (gerade)
Transfer guide (straight)
5 Uberleitungseinfiihrung (schrig)
Transfer guide (oblique)
6 Festaufhdangung
Fixpoint hanger
7 Abstand 5-20 mm
Distance 5-20mm

Verlegungsplan mit Schiebeweiche
Installation drawing incl.
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Sicherheitssteg

linke Ausfiihrung
left version

safety web B

rechte Ausfiihrung
right version

G45

Einfithrungstrichter

Transfer funnels

(1y Es gibt linke und rechte Ausfiih-
rungen. Sie werden mit,,L*“ oder
,,R“ gekennzeichnet. Durch die
Ansicht,,B“, von hinten in den
Trichter, kann man die Trichter-
ausfiihrung festlegen. Kurzer
Steg links = linke Ausfiihrung
Kurzer Stegrechts =rechte Aus-
fuhrung (G42).

1<y Thereareleft-handandrighthand
versions. They are marked "L" or
"R". It is possible to determine
the funnel version on the ba-
sis of view "B" from the rear
into the funnel. Short web at
left = left-hand version Short
web at right = right-hand ver-
sion (G42).

» Demontieren Sie die StoRabdeckkappen
(G43).

» Montieren Sie den Einfiihrungstrichter
an die vorhandene Konsole.

» Fiihren Sie die 25 mm langen gerade ab-
geschnittenen und entgrateten Flach-
kupferenden des gleitend montierten An-
lagestiicks in die vormontierten Schraub-
verbinder (G44) der Einfithrungstrichter
bis zur Mitte der Verbinder ein.

» Losen Sie die Kontermuttern (1) (G45).

» Ziehen Sie die Gewindestifte (2) mit einem
3 mm Sechskantschliisselmit1,5-2 Nm
an (G46).

» Kontern Sie die Muttern (1) mit 5 Nm (G45).

» Remove the joint caps (G43).

» Fit the transfer funnel on the existing
support bracket.

> Insert the 25 mm long straight cut, de-
burred trailing ends of the copper flats
of the sliding system subsections into
the preassembled bolted joints (G44) of
the transfer funnel as far as the centre
of the joints.

> Loosen the lock nuts (1) (G45).

» Tighten the setscrews (2) with a 3
mm hexagon spanner to a torque of
1.5-2 Nm (G46).

» Lockthe nuts (1) with atorque of 5 Nm (45).
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Achtung! Die Gewindestifte mit
max. 2 Nm anziehen, damit der
Biigel des Schraubverbinders
nicht deformiert wird.

Important! Tightenthe setscrews
toamax. torque of 2 Nm so that
the bow of the bolted joint is
not deformed.

Priifen Sie den Ubergang der
Kupferschienenstofe durch
Sicht und Tastkontrolle. Der
Ubergang muss glatt und
biindig sowie ohne Grat sein,
um eine Beschddigung der
Schleifkohlen des Stromab-
nehmers zu vermeiden.

Visually check the transition
point of the copper rail joints
and also feel the transition
point with your fingers as a
check. Thetransition point must
be smooth and flush and must
have no burrso as to avoid da-
mage to the current collector's
carbon brushes.

» Schieben Sie die Kunststoffgehduse der
Anlagenteilstiicke bis auf eine Offnung
von 51 mm gegen das Gehduse der Ein-
fihrungstrichter.

» Montieren Sie die StoRabdeckkappen.

> Slide the plastic housing of the system
subsections against the housing of the
transferguide untilthe openingis 51 mm.

> Fit the joint caps

= An jedem Einflihrungstrichter
muss die Schleifleitung mit zwei
Festaufhangungen stabilisiert
werden (Abstand 0,5 bis 1 m).

= At each transfer funnel, the
powerail shall be stabilised by
two fixpoint hangers (distance
0.5to 1 m).

Montieren Sie die Schleifleitung mit dem
Trichter so, dass sie auf 2 bis 3 m Lange
um 5 bis 10 mm abfallt, damit der Strom-
abnehmeran deroberen Schrdge des Trich-
ters einfahrt. Auf der Strecke der dahinter
liegenden Schleifleitung soll der Strom-
abnehmer so fahren, dass er durch die
Blattfeder der Federmitnahme leicht auf
die Laufflache derSchleifleitung gedriickt
wird (G47).

Installthe powerail with the funnel with an
inclination of 5to 10 mmon a length of 2 to
3 meters so that the current collector will
easily move along the upper bevel of the
funnel. Onthe powerail section behind the
funnel, the current collectorshould runina
way that it will be slightly pressed against
the runway of the powerail by the plate
spring of the flexible towing arm (G47).

A Beschadigungsgefahr!
— Seitlicher Versatz der
Stromabnehmer Achsen
— Einfuhrungstrichter:
max. 15 mm
— Hohenversatz: max.10 mm.

A Risk of damage!
— Lateral disaligment of
currentcollector axles
— Transfer funnel:
max. 15 mm
— Vertical disalignment:
max.10mm
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G48

Beliiftungsteilstiick

Das Beluiftungsteilstiick (G48) wird an den
Ubergédngen derSchleifleitung von der Hal-
leins Freie eingebaut. Es wird Kondensat-
bildung und somit ein Vereisen deraufen
liegenden Schleifleitung vermieden.

» Montieren Sie das Beliiftungsteilstiick
etwa 0,5 bis 1 m auBerhalb der Hallen-
wand (7) (G49). Die Schleifleitung wird
elektrisch nicht getrennt.

Bei groBBeren Langen Dehnungsteilstiicke
vorsehen.

Anti-condensation section

The anti-condensation section (G48) is
installed at the passing between the po-
werail sectionsinside and outside the hall.
It prevents the formation of condensation
andthus, icing on the outdoor sections of
the powerail.

» Install the anti-condensation section ata
distance of 0.5 to 1 m outside of the hall
(7) (G49). The powerail is not separated
electrically.

Install expansion sections for larger sys-
tem lengths.

G49 Legende | Legend

1

Endkappe

end cap
Beliiftungsteilstiick
anti-condensation section
Streckeneinspeisung
line feed
Festaufhdngung
fixpoint hanger
Schleifleitung
powerail

Kranbahn

runway

Hallenkontur
contourline of the hall

max. 100 m fiir Innenanlagen
max. 100 m for indoor applications

[N}

max. 100 m fiir Innenanlagen
max. 100 m for indoor applications

G50

min. 1000

Dehnungsteilstiick

Das Dehnungsteilstiick (G50) gleicht die
unterschiedlichen Langenausdehnungen
zwischen Kunststoffprofil und Cu-Schienen
aus. Es wird eingesetzt, wenn die Schleif-
leitungsldange zwischen Einspeisung, Bogen,
Uberleitungen oder sonstigen Festpunkten
derKupferschienen, langerals 10 mist (G51).

Die max. Lange betrdgt bei Temperatur-
differenzen:

t20°C=70m
t30°C=45m
t40°C=35m
t60°C=23m
t80°C=17m

Bei groBeren Langen oder grofieren Tem-
peraturdifferenzen miissen mehrere Deh-
nungsteilstiicke eingesetzt werden.

Expansion joint section

The expansion joint section (G50) compen-
sates forthe differing linear expansions of
plastic section and copperrails. Itis used
if the powerail conductor length between
powerfeed, curves, transfer points orother
fixpoints of the copperrailsis longerthan
10 m (G51).

The max. length is as follows with tempe-
rature difference:

t20°C=70m
t30°C=45m
t40°C=35m
t60°C=23m
t80°C=17m

Several expansion joint sections must be
usedinthe caseoflargerlengths orgreater
temperature differences.
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G51 Legende | Legend
1 Endkappe
end cap
2 Kranbahn
1 2 3 4 5 6
runway
3 Festaufhdangung /7 - f I T
fixpoint hanger / -
4 Dehnungsteilstiick -
. . max. Ldnge
expansion section
5 Streckeneinspeisung oo m ] l
. max. m turinnenantagen
line feed max. 100mforindoorappglications
6 Schleifleitung )
. max. 55 m fiir Aussenanlagen
powera|l max. 55 m for outdoor applications
» Montieren Sie das Dehnungsteilstiick et- | > Fit the expansion joint section approxi-
wa mittig zwischen den Festpunkten der mately at the mid-point between fixpo-
Schleifleitung (G51). Die {ibrige Schleiflei- ints of the powerail (G51). The rest of the
tungverlegen Sie in Gleitaufhdangungen. powerail must be laid in sliding hangers.
G52 460 > Das Abstandsmaf ,,a“ (G50) stellen Sie | > When fitting, set the distance “a” (G50)
150 gemafs derUmgebungstemperaturbeider accordingtothe environmenttemperatu-
+§o Montage nach dem Diagramm ein (G52). re according to the diagram (G52).
o +20
oo Beispiel: Example:
-10 Montagetemperatur = 18° K Fitting temperature = 18° K
5o Abstandsmaf ,,a“ =35 mm Distance “a” = 35 mm
10 20 30 40 50 60 70
yainmm  —e
. BeschddigungsgefahrderSchleif- m Risk of damage of powerail
leitung und Stromabnehmer and collectors by wrong dis-
durch falsches Abstandsmaf! tance measure! If the distance
Bei zu geringem Abstand ,,a“ »,a“is too small the powerail
wird die Schleifleitung beiho- will be deformed during higher
heren Temperaturen gestaucht temperature -> collector jams.
und verwirft sich -» Stromabneh- If the distance ,,a“ is too high
merklemmt. Beizu groRem Ab- the telescope sec tion can sli-
stand ,,a“ kann das Dehnungs- de out of the guid ance during
teilstiick bei niedrigeren Tem- lower temperature -> collec-
peraturen aus den Fiihrungen tor damages when passing
gleiten -» Stromabnehmer wird over the section.
bei der Durchfahrt zerstort.
Dichtlippe
Die paarige Dichtlippe (1) wird in die unte- | Sealing strip
G53 ren Schdchte dermontierten Schleifleitung | The pairs of sealing strip (1) are drawn in

=
?
|
QOQ

LJ
S/

LS 2 N 7 N
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eingezogen. Die Dichtlippen werden paa-
rig/gleichzeitig montiert (wie hier beschrie-
ben), konnen aber auch nacheinander/
einzeln eingezogen werden. Unter 10 m
Einzeldichtlippenlange wird die Dichtlippe
von Hand eingebracht. Ab 10 m Lange liegt
jeder Lieferung ein Einziehrutscher bei.

Die max. Einziehlange derDichtlippen be-
tragt 40 m. Bei gréBBeren Langen werden
die Teillangen durch Laschen miteinander
verbunden (G53).

Die Montage muss mit zwei Personen er-

the lowest chamber of the installed con-
ductor rail. Normally both sealing strips
are mounted together, but they can also
be mounted separately. Below 10 m single
sealing strip length the sealing strip will
be drawnin by hand. From 10 m length we
supply athreadingtoolwith every delivery.

The max. pull-in length of the sealing strips
is 40 m. Longerlengths are made by joining
the sections with lugs (G53)
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G54

folgen. Zur Montage der Dichtlippen wie
folgt vorgehen:

» Die Dichtlippen abwickeln und an einem
Ende der Schleifleitung bereitlegen.

» Beide Dichtlippen entsprechend dem vor-
montierten Musteram Montagerutscher
vorbereiten. Hierzu Doppellochung ins
Dichtlippenprofil einbringen und das
Kopfteil beidseitig (ca. 20 x 15°) anfasen
(G54).

» Dichtlippe mit den Einziehlaschen ver-
schrauben.

» Die montierten Bleche mit der Bohrung
@12 mm aufdie Stehbolzen des Einzieh-
rutschers setzen (G55).

» Montagewagen mit den eingespannten
Dichtlippen in die Schleifleitung einset-
zen. Hierbei ist darauf zu achten, dass
beide Dichtlippenprofile korrekt in die
Einziehschdchte eingefiihrt werden (G56).

> Die Dichtlippe durch langsames und
gleichmaégBiges Ziehen des Montagerut-
schers einbringen. Hierzu die Dichtlippen
von einem zweiten Monteur langsam et-
was oberhalb der Dichtlippenschédchte
zufiihren.

1<y Die beiden einzelnen Profile
durfen beim Einziehen nicht
verdreht sein. Stark verdrehte
Profile vordem Einzug von Hand
richten. Beim Einzug auf ein-
wandfreien Sitz achten. Falls
erforderlich, das Profil wieder
zuriickziehen und erneut ein-
ziehen.

Bei Anlagenlangen grofier als 40 m die

Installation must be carried out by two
people. Toinstall the sealing strips, please
proceed as follows:

» Wind off the sealing strips and position
them foruse at one end of the conductor
systems.

> Prepare both sealing strips at the assem-
bly tool according to the pre-mounted
sample For this, bring the double holes
into the sealing strip profile and chamfer
on the head section on both sides (ap-
prox. 20 x 15°) (G54).

» Screw the sealing strip to the threading
lugs.

» Place the mounted metal sheets with the
@ 12 mm hole onto the stud bolt of the
threading tool (G55).

> Place the assembly with the fixed-in sea-
ling strips into the conductor systems.
In doing so, please observe that both
sealing strip profiles are correctly guided
into the pull-in shafts (G56).

> Insertthe sealing strip by slow and even
pulling of the assembly tool. For this,
have the sealing strips slowly guided in
slightly above the sealing strip shafts by
a second fitter.

= The two individual sections
must not be twisted when pul-
lingin. Highly twisted sections
must be straightened by hand
before pullingin. Check the cor-
rect position when pullingin. If
necessary, pull the section out
again and re-install.
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G57

G59

—L~50mm —
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StoBverbindung von Teillangen mittels
Verbindungslaschen (2-teilig) wie folgt
herstellen:

> Enden der zu stoenden Dichtlippen
sauber und rechtwinkelig abschneiden.

» Verbinderteil mit den spitzen Laschenvon
innen durch die Dichtlippen driicken (evtl.
mit einem spitzen Werkzeug vorstechen).

» Gegenstiick von auBen auflegen und die
Laschen umbiegen (G57).

Nach kompletter Montage die Dichtlippe
60 mm vom Schleifleitungsende entfernt
(Freiraum fur die Endkappe) an beide An-
lagenende festsetzen:

» Die Spitzen der Festsetzklammernin die
Dichtlippe eindriicken und die unteren
Fiihrungsnasen hinter die unteren Stege
der Schleifleitung nach oben schieben
(G58).

» Dierechts und links montierten Festsetz-
klammern oben mit einer M6 Schraube
und Mutter verschrauben.

» ImBereich der Uberleitungseinfiihrungen,
Einflihrungstrichterund Dehnverbindern
muss die Dichtlippe unterbrochen wer-
den. Die Dichtlippenenden fiir eine ein-
wandfreie Einfahrt des Stromabnehmers
(50 mm Lange) anschragen und wie zuvor
entsprechend festsetzen (G59).

» Zur Uberpriifung derkorrekten Montage
die gesamte Schleifleitung mit einem
Stromabnehmer durchfahren. Hierbei
besonders auf das einwandfreie Durch-
fahren evtl. vorhandener Dichtlippen-
tibergdnge achten.

» Endkappen montieren.

For system lengths of more than 40 m,
make the joint connection of partial lengths
by means of connecting lugs (2-part) as
follows:

> Neatly off the ends of the sealing strips
to be joined at a right angle.

» Press the connector part with the pointed
lugs from the inside through the sealing
strips (it may be necessary to pierce with
a pointed tool first).

» Fix the mating section from the outside
and bend the lugs around (G57).

Afterthe complete assembly, fix the sealing
strips at both ends 60 mm away from the
end of the conductor systems (free space
for the end cap):

» Push the pointed ends of the fixing clips
intothe sealing strips and push the lower
guide lugs up behind the lower webs of
the conductor systems (G58).

> Screw the fixing clips mounted at the
rightand leftatthe top withan Mé screw
and nut.

> The sealing strip must be interrupted in
the area of the transfer guides, trans-
fer funnels and expansion joints. Bevel
the ends of the sealing strips (50 mm
length) in order to facilitate the entry of
the current collector and fix suitably as
before (G59).

» Totestthe correct mounting of the entire
conductorsystems, travel through it with
a current collector. Here, pay particular
attention to the perfect passage of any
possibly existing sealing strip transitions.

» Mount the end caps.
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Inbetriebnahme

Nach Beendigung der Montage ist die An-
lage auf Funktionsfahigkeit zu priifen.

> Gleitaufhdangungen und Verbindungs-
kappen auf ordnungsgeméfie Montage
priifen.

» Richtige Lage des Festpunktes priifen (an-
lagenmittig oder nach Verlegungsplan).

» Probefahrt durchfiihren. Dabei die nach-
folgenden Punkte beachten:

— Erste Fahrt bei geringer Geschwindigkeit.

— Schleifkohlen miissen vibrationsfrei in
der Schleifleitung laufen.

— Funkenbildung an der Schleifkohle ver-
hindern (Hinweis auf verschmutzte oder
oxidierte Schleifflache, bei Bedarf rei-
nigen).

— Das einwandfreie Ein- und Auslaufen der
Stromabnehmeran Einfiihrungstrichtern
und Uberleitungsstiicken sicherstellen.

Wartung

Mounting instructions

Commissioning

After completion ofthe assembly the plant
must undergo a function test.

» Check the sliding hangers for loose fit.
For this purpose, lift the conductor sys-
tems is.

» Checkthe correct position of the fixpoint
(middle of plant oracc. to theinstallation
drawing).

» Carry out a trial run. Observe the follo-
wing points:
— First run at low speed.

— The carbon brushes must runinthe con-
ductor systems wothout vibrations.

— Avoid sparking at the carbon brushes
(indication of soiled or oxidised surface,
clean if necessary).

— Ensure the perfectintake and exit of the
current collectors atthe transferfunnels
and transition sections.

Maintenance

Lebensgefahr durch Strom-
schlag! Vor Beginn der Arbei-
ten an elektrischen Anlagen
muss der spannungsfreie
Zustand hergestellt werden.

/N

Dangerto life by electric shock!
The electrical system must be
disconnected from the power
supply before any work on the
electrical system is done.

/N

Schleifleitung

Die Schleifleitung selbst bendtigt unter
normalen Umweltbedingungen nur eine
geringe Wartung. An den Schleifleitungen
sind folgende regelméaBige Kontroll- und
Wartungsarbeiten notig:

Kontroll- und Zeitpunkt
Warungsarbeiten

Optische Kontrolle und alle 6-12
Uberpriifung auf Fremdbe- Monate
schadigung.

Funktion und Ausrichtung alle 6-12
von Trichtern, Uberlei- Monate

tungs-und Dehnungsteil-
stiicken prifen.

Conductor systems

The conductor systems itself requires on-
ly little maintenance in normal ambient
conditions. The following regular check
and maintenance work must be done on
the powerails:

Checks and Interval
maintenance work

Visual check and inspec- Every 6-12
tion for external damage. months
Check the funkcion and Every 6-12
alignment of funnels, months

transition and expansion
sections
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Bei der Ubertragung von Signal- und
Steuerfunktionen mit Spannung < 50 V
kann es durch Verschmutzung oder lange
Stillstandzeiten zu Kontaktunterbrechun-
gen kommen. Grundsaétzlich sind hierbei
mindestens zwei Stromabnehmer einzu-
setzen. In diesen Fallen ist ein erhdhter
Wartungsaufwand erforderlich:

Kontroll- und Zeitpunkt
Warungsarbeiten

Reinigung der Schleiflei- regelmaBig
tung mit Vahle Reinigungs- bei Bedarf
zubehor

Ausblasen des regelmaBig
Gehduseinnenraums bei Bedarf
mit Druckluft

Ggf.ist die Verwendung spezieller Schleif-
kohlen erforderlich. Hierzu bitte unsere
Beratung anfordern.

Reinigung Zeitpunkt

Schleifleitung mit alle 6-12

Pressluft ausblasen Monate, bei
Bedarf

Schleifleitung zusatzlich mit Pressluftvon
auflen abblasen.

Mounting instructions

When transmitting signal and control func-
tions with avoltage of<50V, contectinter-
ruptions maybe caused by soiling or long
downtimes. Generally at least teo creent
collectors mustbe used here. These cases
require an increase maintenance effort:

Checks and maintenance Interval
work

Cleaning of the conductor ~ Regularly
systems with Vahle clea- as required
ning accessories.

Blowing out of the hou- Regularly
sing interior with com- as required
pressed air

The use of special carbon brushes may be
necessary. Please make use of our consul-
ting services.

Cleaning Interval
Blowing out of the Every 6-12
conductor systems with month as
compressed air required

Additionally blow offthe conductor systems
with compressed air

A Schutzausriistungtragen!BeiRei-

nigungsarbeiten mit Pressluft

geeigneten Atemschutz gegen
Staubentwicklung tragen.

A Wear protective clothing! Wear
suitable breathing protection
against dust development du-
ring cleaning work with com-

pressed air.

Stromabnehmer

Am Stromabnehmer sind folgende regelma-
Rige Kontroll- und Wartungsarbeiten notig:

Kontroll- und Zeitpunkt
Wartungsarbeiten

Ausbau und optische alle 3 bis 12

Kontrolle am Stromab- Monate, je
nehmer nach Benut-
zungsgrad

Current collector

The following checks and maintenance
work must be carried out on the current
collector:

Kontroll- und Zeitpunkt
Wartungsarbeiten

Ausbau und optische alle 3 bis 12

Kontrolle am Stromab- Monate, je
nehmer nach Benut-
zungsgrad
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Schleifkohlen auswechseln (abhdngigvon
Umwelteinfliissen). Beim erreichen der
Markierung (max. 5 mm) muss die Schleif-
kohle gewechselt werden.

Change the carbon brushes (depending
on environmental influences). When the
mark (max. 5 mm) is reached, the carbon
brush has to be replaced.

15y Nach dem Wiedereinbau der
Stromabnehmereinen geeigne-
ten Kabelabgang derAnschluss-
leitungen sicherstellen:

= Afterre-installation of the pow-
er collectors, make sure there
is a suitable cable exit of the
connecting cables:

G60

» Freihdngende Teil der Leitungen mit
einem minimalen Biegeradius von 10 x
Leitungsdurchmesser verlegen. Hierbei
die 2 Leitungen jedes Stromabnehmers
einzeln, ohne Kabelbinder bis zum Fest-
punkt am Fahrzeug fiihren.

» Anschlussleitungen diirfen den Strom-
abnehmerwagen nicht verkanten oder
an der freien Beweglichkeit behindern.

» Das Dichtlippengleitblech fiir Stromab-
nehmer nach ca. 5000 km Laufleistung
austauschen.

Mechanischer Teil MSWA

Kontroll- und Zeitpunkt
Warungsarbeiten

Uberpriifung der Lauf- alle 3 bis
rader, des Wagenkorpers 12 Monate,
und der Schlitzfiihrung auf  je nach Be-
VerschleiB. Festen Sitz der nutzungs-
Kontaktschrauben sicher-  grad
stellen.

Stromabnehmer komplett sichtbar

austauschen (G60) tiefe Rillen
oder Fla-
chenabnut-
zung von
mehr als
1 mm oder
Laufrad-@
<38 mm

Dichtlippengleitblech fiir nach ca.

Stromabnehmer austau- 5000 km

schen Laufleis-
tung

> Lay trailing parts of the cables with a
minimum bending radius of 10 x cable
diameter. In doing so, guide the 2 cables
of each current collectorindividually and
without cable ties up to the fixed point
on the vehicle.

» Connecting cables must not jam the
current colletor trolley or impair free
movement.

» Changethe sealing strip slide plate after
approx. 5000 km.

Mechanical part MSWA
Checks and Interval
maintenance work
Inspection of the runner Every
wheels, trolley body and 3-12
slot guidance for wear. months, de-
Ensure the firm fit of the pending on
contact screws. the degree
of use
Replace the slot guides Visibly deep
(G60) grooves or
surface we-
ar of more
than
1 mm or
runner
wheel
@ <38 mm

Dichtlippengleitblech fiir nach ca.

Stromabnehmer austau- 5000 km

schen Laufleis-
tung
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Schleifkohlen Carbon brushes

Checks and maintenance Interval
work

Kontroll- und Zeitpunkt
Warungsarbeiten

Schleifkohlen austau- Bei Errei- Replace carbon brushes  When rea-

schen: chen der ching the
Verschleif3- wear mark
markierung (max. 5 mm)
(max.5 mm)
Reinigung Cleaning
Reinigung Zeitpunkt Cleaning Interval
Stromabnehmer durch nach jedem Clean the current collec- After each

Abblasen mit Pressluft ~ Ausbau tors by blowing out with dismantling
reinigen compressed air

Oxidierte Schleifkohlen bei Clean oxidised carbon In case of
mit Schmirgelleinen sdu- Oxidation brushes with emery oxidationon
bern. Besonders wichtig cloths. Particularly im-

bei Spannungen <50 V portant for voltages of ¢
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